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6. PC 與 PLC 間傳輸埠的設定及程式的傳輸 

6.1 PC 與 PLC 間傳輸埠的設定 

PC 與 PLC 的傳送介面有很多種，在此我們僅介紹 PC 透過串列埠(Serial Port)與 PLC 的

CPU Port 傳輸。要設定 PC 與 PLC 間的傳輸埠有以下幾種方法可以使用: 

方法一：執行功能選擇列中 Online 選項內的 Transfer setup 命令。 

1. 點選功能選擇列中 Online 選項內的 Transfer setup 命令。 

 

2. 快點第一行圖示中的 Serial 圖示 2 下。 

 



3. 依照使用者實際連接的狀況，在 COM port 的下拉式選單中，選擇 PC 連接到 PLC
正確的 COM 埠。 

 

4. 快點第二行圖示中的 PLC module 圖示 2 下。 

 

5. 將螢幕中的 via MAC/MTA transparent mode 打勾，然後點選 “ OK ” 。 
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6. 第三行圖示的位置應該在 No specification 這個圖示上，如果不是，請將位置更改

到這個圖示上。 

 

7. 使用者可以測試目前 PC 與 PLC 是否已經正確的連接上，其方法為點選視窗中右側

中間的 Connection test ，如果連線正常會出現如下的畫面。 

 

如果連線不正常，在按下 Connection test 後約幾秒鐘會出現如下的畫面。 

 
 


