
双象貿易股份有限公司 目錄－１

目     錄 

第零章. GPPW 軟 體 的 安 裝 ‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧0-1 

第一章. 概要 

1.1 功 能 表 一 覽 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 - 4 

1.2 關於 FX 系列 PLC 的程式編輯‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧1-12 

1.3 基 本 按 鍵 的 規 格 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 - 1 3 

 

第二章. 連線架構 

2.1 使 用 串 列 通 信 界 面 作 連 線 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 2 - 1 

2.2 使用電腦的介面卡做連線‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧2-7 

2.3 使用 PC CPU 模組作連線‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧2-9 

2.4 通信界面一覽表‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧2-10 

 

第三章. 共同操作 

3.1 快速鍵及操作一覽表‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-1 

3.2 專 案 的 指 定 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 3 - 5 

 3 .2 .1  儲存專案‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-6 

3.3 剪下、複製及貼上‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-12 

 3.3.1 剪下及貼上‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-12 

 3.3.2 複製及貼上‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-14 

 3.3.3 網路參數剪下、複製及貼上時注意事項‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-16 

3.4 工具列(Toolba r )‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-18 

3.5 狀態列(Status Bar) ‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-19 

3.6 編輯畫面的放大及縮小‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-20 

3.7 專案資料表單‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-21 

3.8 顯示註解‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-24 

3.9 顯示敘述‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-24 

3.10 顯示筆記‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-24 

3.11 顯示代號‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-24 

3.12 註解格式‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-24 

3.13 顯示代號格式‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-25 



双象貿易股份有限公司 目錄－２

 3 . 1 3 . 1  以 代 號 取 代 元 件 編 號 作 顯 示 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 3 - 2 5 

 3 . 1 3 . 2  於 元 件 編 號 上 方 顯 示 代 號 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 3 - 2 5 

3.14 設定接點的數目‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-26 

 3.14.1 設定顯示 9 個接點‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-26 

 3.14.2 設定顯示 11 個接點‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-26 

3.15 專案資料的顯示格式‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧3-27 

 

第四章. 開始 

4.1 開 新 專 案 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 4 - 1 

4.2 開 啟 舊 專 案 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 4 - 3 

4.3 關 閉 專 案 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 4 - 5 

4.4 儲 存 專 案 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 4 - 5 

4.5 另 存 新 專 案 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 4 - 6 

4.6 刪 除 專 案 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 4 - 6 

4.7 專 案 資 料 的 比 對 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 4 - 7 

4.8 專案的複製‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-10 

4.9 在專案中新增資料‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-12 

4.10 在專案中複製檔案‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-14 

4.11 在專案中刪除檔案‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-15 

4.12 檔案重新命名‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-16 

4.13 階梯圖(Ladder)與步進階梯語言(SFC)的切換‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-17 

4.14 變更 PLC 型號‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-18 

4.15 讀取其他格式的檔案‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-20 

 4.15.1 讀取 GPPQ、GPPA、FXGP(DOS)、FXGP(WIN)格式的檔案‧‧‧‧‧4-20 

 4.15.2 讀取 MEDOS 格式的檔案(列印)‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-25 

 4.15.3 讀取 MEDOS 格式的檔案‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-26 

4.16 匯出 GPPQ、GPPA、FXGP(DOS)、FXGP(WIN)格式的檔案‧‧‧‧‧4-28 

4.17 開啟另一個專案‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-32 

4.18 結束 GPPW‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧4-32 

 

第五章. 功能區塊(Function Block) 

5.1 Q C P U  F B 的 操 作 步 驟 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 5 - 1 

5.2 QCPU 標籤程式(Label program)的操作步驟‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧5-13 

5.3 巨集(Macro)的操作步驟‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧5-17 



双象貿易股份有限公司 目錄－３

第六章. 回路編輯  

6.1 回 路 編 輯 的 限 制 事 項 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 8 

 6 . 1 . 1 回 路 顯 示 畫 面 的 限 制 事 項 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 -8 

 6 . 1 . 2 回 路 編 輯 畫 面 的 限 制 事 項 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 -9 

6.2 回 路 編 輯 畫 面 的 限 制 事 項 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 1 0 

 6 . 2 . 1  打 入 接 點 及 應 用 指 令 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 1 0 

 6 . 2 . 2 打 入 連 接 線 ( 垂 直 及 水 平 線 ) ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 1 4 

 6 . 2 . 3  刪 除 接 點 及 應 用 指 令 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 1 6 

 6 . 2 . 4  刪 除 連 接 線 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 1 7 

 6 . 2 . 5  一 個 程 式 區 塊 的 插 入 及 刪 除 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 1 8 

 6 . 2 . 6  插 入 N O P ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 2 0 

 6 . 2 . 7  刪 除 N O P ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 2 0 

 6 . 2 . 8  回 路 的 剪 下 、 複 製 及 貼 上 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 2 1 

 6 . 2 . 9  復 原 ( U n d o ) ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 2 3 

6.3 計 時 器 / 計 數 器 設 定 值 的 變 更 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 6 - 2 4 

6.4 搜尋及取 代(Find  an d  Rep l a c e )  ‧‧‧‧ ‧‧‧‧ ‧‧‧‧ ‧‧‧6 -26 

 6 . 4 . 1  元件搜尋‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-28 

 6 . 4 . 2  指令搜尋‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-30 

 6 . 4 . 3  位址搜尋‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-31 

 6 . 4 . 4  文字字串的搜尋‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-32 

 6 .4 .5  接點/線圈的搜尋‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-34 

 6 . 4 . 6  資料的搜尋‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-35 

 6 . 4 . 7  元件的取代‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-36 

 6 . 4 . 8  指令的取代‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-38 

 6.4.9 a/b 接點的變更‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-40 

 6 .4 .10 文字字串的取代‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-42 

 6 .4 .11 變更特殊模組的帶頭編號‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-44 

 6.4.12 變更敘述(Statement)或筆記(Note)的格式‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-46 

 6.4.13 資料的變更‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-48 

 6.4.14 元件相關資訊列表‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-49 

 6.4.15 使用中元件的列表‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧6-51 

 

 

 



双象貿易股份有限公司 目錄－４

第七章. 指令表單編輯 

7.1 指 令 表 單 編 輯 的 共 通 操 作 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 1 

7.2 使 用 指 令 表 單 來 編 輯 程 式 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 3 

 7 . 2 . 1  打 入 接 點 及 應 用 指 令 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 3 

 7 . 2 . 2  於 覆 蓋 模 態 ( O v e r w r i t e ) 下 修 改 程 式 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 4 

 7 . 2 . 3  插 入 及 追 加 程 式 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 5 

 7 . 2 . 4  刪 除 接 點 及 應 用 指 令 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 6 

 7 . 2 . 3  插 入 N O P ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 7 

 7 . 2 . 3  刪 除 N O P ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 7 

7.3 搜 尋 及 取 代 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 8 

 7 . 3 . 1  元 件 搜 尋 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 8 

 7 . 3 . 2  指 令 搜 尋 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 8 

 7 . 3 . 3  位 址 編 號 搜 尋 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 8 

 7 . 3 . 4  文 字 字 串 的 搜 尋 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 8 

 7 . 3 . 5  接 點 / 線 圈 的 搜 尋 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 8 

 7 . 3 . 6  元 件 的 取 代 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 8 

 7 . 3 . 7  指 令 的 取 代 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 8 

 7 . 3 . 8  a / b 接 點 的 互 換 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 9 

 7 . 3 . 9  文 字 字 串 的 取 代 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 9 

 7 . 3 . 1 0  特 殊 模 組 I / O 帶 頭 編 號 的 變 更 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 9 

 7 . 3 . 1 1  敘 述 及 筆 記 的 變 更 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 9 

 7 . 3 . 1 2  搜 尋 接 點 / 線 圈 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 9 

 7 . 3 . 1 3  使 用 中 元 件 的 列 表 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 - 9 

7.4 顯示‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧7-10 

 7 .4 .1  顯示代號(Ala i s )‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧7-10 

7.5 Read/Write(讀出/寫入)模態的切換‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧7-11 

 7 . 5 . 1  切換至讀出模態(Read )‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧7-11 

 7 .5 .2  切換至寫入模態(Wri t e )‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧7-11 

 7 . 5 . 3  切換至回路 模態(Ci r cu i t )‧‧‧ ‧‧‧‧ ‧‧‧‧ ‧‧‧‧ ‧‧‧7-1 1 

7.6 計 時 器 / 計數 器 設 定 值 的 變 更 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 7 -11 

 

第八章. 程式編譯 

8.1 編輯中程式的編譯操作‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧8 -1 

8.2 編輯中多個程式的編譯操作‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧8-1 



双象貿易股份有限公司 目錄－５

第九章. 元件註解 

9.1 使用 GPPW 編輯註解前的注意事項‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9-1 
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 9 . 4 . 2  回路編輯完成後打入元件註解‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9 -18 

 9 . 4 . 3  回路編輯中打入元件註解‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9 -19 

 9 . 4 . 4  階梯圖畫面編輯中打入元件註解‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9 -20 

9.5 刪除元件註解‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9-21 

 9 . 5 . 1  刪除所有的元件註解及代號‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9 -21 

 9 . 5 . 2  刪除顯示中的元件註解及代號‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9 -21 

9.6 設定註解的格式‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9-22 

9.7 設定註解的範圍‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧9-24 

 

第十章. 設定敘述(Statements)及筆記(Notes) 

10.1 關 於 敘 述 及 筆 記 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 0 - 1 

10.2 關 於 程 式 合 併 的 步 驟 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 0 - 6 

10.3 編 輯 及 刪 除 敘 述 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 0 - 7 

 1 0 . 3 . 1 回 路 視 窗 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 0 - 7 

 10.3 .1(1) 於回路視窗中編輯敘述‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-7 

 10.3 .1(2) 於回路視窗中刪除敘述‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-7 

 1 0 . 3 . 2 指 令 表 單 視 窗 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 0 - 9 

 10.3 .2(1) 於指令表單中編輯敘述‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-9 

 10 . 3 . 3 於敘述編輯模態下編輯敘述句‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-11 

10.4 編輯及刪除筆記‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-12 

 10.4.1 回路視窗‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-12 
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 10.4.1(1) 於回路視窗中編輯筆記‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-12 
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 10 . 4 . 2 指令表單視窗‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-14 
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 10.4.3 於筆記編輯模態下編輯筆記‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-16 

10.5 敘述/筆記編輯表單‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧10-17 

 

第十一章. 設定元件記憶體 

11.1 元 件 記 憶 體 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 1 - 1 

11.2 打 入 設 定 值 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 1 - 2 

11.3 全 部 清 除 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 1 - 6 

 1 1 . 3 . 1 清 除 全 部 的 元 件 內 容 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 1 - 6 

 1 1 . 3 . 2 清 除 顯 示 中 的 元 件 內 容 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 1 - 6 

11.4 整 批 的 設 定 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 1 - 7 

 

第十二章. 設定元件初始值 ‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧12-1 

第十三章. 參數設定 

13.1 P L C 參 數 設 定 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 3 - 4 

 1 3 . 1 . 1  參 數 設 定 的 共 通 事 項 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 3 - 5 

 1 3 . 1 . 2  P L C 參 數 設 定 的 項 目 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 3 - 8 

 

第十四章. 列印 

14.1 印 表 機 的 設 定 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 4 - 2 

14.2 紙 張 的 設 定 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 4 - 4 

14.3 預 覽 列 印 ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ ‧ 1 4 - 8 

14.4 列印‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧14-10 
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 14.5.3 指令表單的列印範圍‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧14-17 

 14 .5 .4  設定計時器/計數器設定值的列印範圍‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧‧14-19 
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第十七章. 監視 
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19.1 登記密碼 

19.1.1 登記新的密碼或變更密碼 

A Q/QnA FX 
○ ○＊ ○ 

＊：只有 QnA 適用此功能   

[目的] 

登記一個新的密碼或變更密碼。(只有 A/QnA/FX 系列 PLC 適用此功能) 

[操作步驟] 

於功能選單點取[Online]-[Keyword setup]-[Register keyword]。 

[對話視窗] 

 

[說明] 

1) Target memory (目標記憶體) 

選取欲登記新密碼或變更密碼的記憶體，如果是 A 系列的話，'目標記憶體

'固定為'記憶體卡匣'。 

2) Keyword (密碼) 

A 系列：設定密碼(6 位數，可打入 0~9,A~F)。 

QnA 系列：設定密碼(6 位數，可打入 0~9)。 

FX 系列：設定密碼(8 位數，可打入 0~9,A~F)。 
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3) Registration condition (密碼條件,FX 不包含在內) 

密碼的功能限制。 

☉ Read/Write/Display protection 

需要通過密碼才可讀出/寫入/顯示程式。 

☉ Write protection 

需要通過密碼才可寫入程式，讀出及顯示程式不必通過密碼驗證。 

4) Execute 按鈕 

單擊此鈕完成密碼設定作業，GPPW 出現'密碼確認'對話視窗。 

 

5) Keyword (密碼) 

再一次輸入已設定的密碼作確認。 

6) Execute 按鈕 

單擊此鈕完成密碼確認作業。 

[操作步驟] 

1. 執行步驟 2)的密碼設定。 

如果是 QnA 系列的話，也必須執行步驟 1)跟 3)。 

2. 單擊 Execute 按鈕完成密碼設定作業，GPPW 出現'密碼確認'對話視窗。 

3. 執行步驟 5)跟 6)的密碼確認動作。 
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注意  

 A 及 FX 系列 PLC 忘記密碼時可藉由'程式清除'將密碼清除掉(點取

[Online]-[Clear PLC memory]出現'Clear PLC memory'對話盒之後，勾選

"PLC memory"選項、再單擊 Execute 按鈕)。 

當然，密碼被清除的同時，程式也全部被清除掉，因此，程式必須重

寫。 

對於 QnA 系列 PLC 則是必須將記憶體加以格式化(點取[Online]-[Format 

PLC memory]出現' Format PLC memory'對話盒之後，選擇"Target memory"

選項、再單擊 Execute 按鈕)。 

 密碼設定時，密碼直接被寫入至 PLC，密碼設定並不需要透過參數的

寫入即可設定。 

注意  

關於 FX 系列 PLC 的密碼設定 

FX 系列 PLC 可使用掌上型程式書寫器 FX-10P-E 或 FX-20P-E 來設定密碼，

而且設定的密碼也分成 A,B,C 共 3 個等級，於 GPPW 設定密碼時，也請將

此特性一併考慮進去。 

․ 禁止所有的操作。 

 

․ 可監視及變更元件的現在值，但是不可讀出及寫入程式。 

 

․ 可監視及變更元件的現在值，可讀出但是不可寫入程式。 

 

密碼共 8 位數，A,B,C 以外的 7 位數由數字 0~9 及 A~F 所構成。 
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19.1.2 刪除密碼 

A Q/QnA FX 
○ ○＊ ○ 

＊：只有 QnA 適用此功能   

[目的] 

刪除 PLC CPU 當中的密碼。(只有 A/QnA/FX 系列 PLC 適用此功能) 

[操作步驟] 

於功能選單點取[Online]-[Keyword setup]-[Delete keyword]。 

[對話視窗] 

 

[說明] 

1) Target memory (目標記憶體) 

選取欲刪除密碼的記憶體，如果是 A 系列的話，'目標記憶體'固定為'記憶

體卡匣'。 

2) Keyword (密碼) 

請打入登記的密碼做驗證。 

3) Execute 按鈕 

單擊此鈕完成密碼刪除作業。 
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19.1.3 解除密碼 

A Q/QnA FX 
○ ○＊ ○ 

＊：只有 QnA 適用此功能   

[目的] 

暫時解除密碼的功能限制，GPPW 對 PLC 可自由的讀出或寫入程式，一但關閉

GPPW 的專案之後，密碼再度自動鎖定。(只有 A/QnA/FX 系列 PLC 適用此功能) 

[操作步驟] 

於功能選單點取[Online]-[Keyword setup]-[Disable keyword]。 

[對話視窗] 

 

[說明] 

1) Target memory (目標記憶體) 

選取欲解除密碼的記憶體，如果是 A 系列的話，'目標記憶體'固定為'記憶

體卡匣'。 

2) Keyword (密碼) 

請打入登記的密碼做驗證。 

3) Execute 按鈕 

單擊此鈕完成密碼解除密碼。 
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19.2 登記密碼(Q 系列 PLC) 

A Q/QnA FX 
X ○＊ X 

＊：只有 QnA 適用此功能   

Q 系列 PLC 可針對每一個程式檔案及元件註解檔案個別登記密碼。 
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19.2.1 登記新的密碼/變更密碼 

A Q/QnA FX 
X ○＊ X 

＊：只有 QCPU(Q 模態)適用此功能。  

[目的] 

登記一個新的密碼或變更密碼。(只有 QCPU(Q 模態)適用此功能) 

[操作步驟] 

於功能選單點取[Online]-[Password setup]-[Register…]。 

[對話視窗] 

 

[說明] 

1) Target memory (目標記憶體) 

選取欲登記新密碼或變更密碼的記憶體。 

2) Registration, Password, Registration condition 

☉ Registration (密碼狀態) 

出現"*"時，代表已被設定密碼。 

☉ Password (密碼設定) 

設定密碼。 

☉ Registration condition (密碼保護層級) 

․ Write protect (寫入禁止) 

必須通過密碼驗證才可寫入程式至 PLC。 
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․ Read/Write protect (讀出/寫入禁止) 

必須通過密碼驗證才可讀出/寫入程式至 PLC。 

․ Clear (清除密碼) 

將密碼加以清除。 

3) Batch settings (整批程式檔的密碼設定) 

由於 QCPU(Q 模態)可儲存複數個程式檔，而且各程式檔可個別設定密

碼，因此，當各程式檔都要設定成同一個密碼時，不需個別的去設定，

只需單擊 Batch settings 按鈕來開啟'Batch settings'對話盒來設定相同的密

碼即可。 

 

a) Range (程式檔範圍) 

指定要設定相同密碼的程式檔範圍。 

例: "1-8"代表編號 1 到編號 8 的程式檔要設定成相同的密碼。 

b) Password (密碼設定) 

指定程式檔範圍的共通密碼。 

c) Registration condition (密碼保護層級) 

․ Write protect (寫入禁止) 

必須通過密碼驗證才可寫入程式至 PLC。 

․ Read/Write protect (讀出/寫入禁止) 

必須通過密碼驗證才可讀出/寫入程式至 PLC。 

․ Clear (清除密碼) 

將密碼加以清除。 
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注意  

 變更密碼 

欲變更密碼時，請在'Password registration/change'對話盒內設定新的密碼

(直接設定或單擊 Batch settings 按鈕作整批的設定)。 

單擊 Execute 按鈕出現' Password check'對話盒，於對話盒內打入舊的密

碼(直接設定或單擊 Batch settings 按鈕作整批的設定)做驗證動作。 

單擊 Execute 按鈕出現' Password conformation'對話盒，於對話盒內打入

新的密碼(直接設定或單擊 Batch settings 按鈕作整批的設定)做確認動

作。 

最後單擊 Execute 按鈕完成"密碼變更"作業。 

 如果你忘記密碼 

於功能選單點取[Online]-[Format PLC memory]將密碼刪除，請注意，程

式也會同時被刪除。 
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19.2.2 刪除密碼 

A Q/QnA FX 
X ○＊ X 

＊：只有 QCPU(Q 模態)適用此功能。  

[目的] 

將密碼加以刪除。(只有 QCPU(Q 模態)適用此功能) 

[操作步驟] 

於功能選單點取[Online]-[Password setup]-[Delete…]。 

[對話視窗] 

 

[說明] 

1) Target memory (目標記憶體) 

選取欲刪除密碼的記憶體。 

2) Password (驗證密碼) 

請打入目前的密碼。 

3) Batch settings (整批程式檔的密碼設定) 

由於 QCPU(Q 模態)可儲存複數個程式檔，而且各程式檔可個別設定密

碼，因此，當各程式檔都被設定成同一個密碼時，不需個別的去驗證，

只需單擊 Batch settings 按鈕來開啟'Batch settings'對話視窗來驗證相同的

密碼即可。 
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a) Range (程式檔範圍) 

指定要設定相同密碼的程式檔範圍。 

例: "1-8"代表編號 1 到編號 8 的程式檔要設定成相同的密碼。 

b) Password (密碼設定) 

指定程式檔範圍的共通密碼。 
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19.2.3 暫時解除密碼的限制功能 

A Q/QnA FX 
X ○＊ X 

＊：只有 QCPU(Q 模態)適用此功能。  

[目的] 

將密碼的限制功能暫時解除，讓 GPPW 與 PLC 可自由的讀出/寫入，當 GPPW 關

閉該專案再度開啟時，密碼恢復原來的限制功能。(只有 QCPU(Q 模態)適用此功

能) 

[操作步驟] 

於功能選單點取[Online]-[Password setup]-[Disable…]。 

[對話視窗] 

 

[說明] 

1) Target memory (目標記憶體) 

選取欲暫停密碼的記憶體。 

2) Password (驗證密碼) 

請打入目前的密碼。 

3) Batch settings (整批程式檔的密碼設定) 

由於 QCPU(Q 模態)可儲存複數個程式檔，而且各程式檔可個別設定密

碼，因此，當各程式檔都被設定成同一個密碼時，不需個別的去驗證，

只需單擊 Batch settings 按鈕來開啟'Batch settings'對話視窗來驗證相同的

密碼即可。 

 

 



十九. 設定密碼 
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a) Range (程式檔範圍) 

指定要設定相同密碼的程式檔範圍。 

例: "1-8"代表編號 1 到編號 8 的程式檔要設定成相同的密碼。 

b) Password (密碼設定) 

指定程式檔範圍的共通密碼。 
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16.2.1(3) 與 Q 系列 PLC 連線時 

A Q/QnA FX 
X ○* X 

*：本節只適用於 Q 系列 PLC。 

以下圖為例，當 GPPW 透過 E71(乙太網路模組)與系列 PLC 連線時，必須執行

的設定事項如下說明。 

 

透過 QJ71E71 與 Q 系列 PLC 連線時的設定步驟 

(1) 可使用的模組 

QJ71E71、QJ71E71-B2、QJ71E71-100 
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(2) 網路參數設定 

於"MELSECNET/Ethernet 網路參數設定畫面"下，請設定網路型式(Network 

type)、起始 I/O 編號(Starting I/O No.)、網路編號(Network No.)、群組編號

(Group No.)、站號(Station No.)及 IP 位址(IP address)。 

 

 

 設定畫面 

CPU1 乙太網路參數 操作設定(Operation setting) 

 

CPU2 乙太網路參數 操作設定(Operation setting) 

 

＊： 操作設定(Operation setting) 

設定 IP 位址。 

(1) Communication data code(選擇通信資料碼) 

可選擇"Binary code"(二進碼)或"ASCⅡ code"( ASCⅡ碼)。 

(2) Initial Timing(啟動時機) 

可選擇 PLC CPU 於 STOP 狀態下可否通信。 

(3) Enable Write at RUN time 

RUN 當中資料寫入允許/禁止的設定。 
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(3) 路徑參數設定(Routing parameter setting) 

於"MELSECNET/Ethernet 網路參數設定畫面"下設定'路徑參數'，'路徑參數'

的使用方法請參考 16.10 節。 

 

 設 定 畫 面 

CPU1 

 

CPU2 

 

參數設定完畢後，請透過'Write to PLC'將參數寫入至 PLC 當中。 

當 PLC 收到這些參數，而 QJ71E71 面板上的 RUN LED=ON、RD LED 閃爍時，

代表 QE71 處於'通信準備'的狀態。 

(4) 通信檢查 

請參考 16.2.1 節。 
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(5) 連線設定畫面 

 

設定項目 說明 

PC side I/F 設定網路編號及個人電腦的站號。 

PLC side I/F 設定模組型號、站號、IP 位址等乙太網路模組的相關資訊。 

Network route 若要透過乙太網路模組讀取其他站 PLC 的程式時，請勾選

"Other station in the same loop or access to multilevel system"。 
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